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Beltiftete Mehrsehichtenplatte 



Die Erfindung betrifft eine beltiftete Mehrsch-ichten- 
platte bestehend mindestens aus einer Vorsatzschale, 
einer Warmedammplatte und einer tragenden Betonplatte 
sowie ein Verfahren zur Herstetting derartiger Mehr- 
schichtenplatten . 

Beltiftete Mehrschichtenplatten, die unter der Be- 
zeichnung Aerowandplatteri bekannt geworden sind, wer- 
den heute in der Weise hergestellt, dafi in eine Giefi- 
£orm eine Vorsatzschale. eingegossen. wird und anschlie- 
fiend auf die Vorsatzschale eine Sand- oder Kiesschi-cht 
aufgebracht wird, deren Starke der H8he des gewtinschten 
Luftraumes entspricht. Auf die Sandschicht werden so- 
dann Warmedammplatten aufgelegt, die tiblicherweise aus 
geschaumten Kunststoffen, beispielsweise Styropor, 
bestehen. Auf die Warmedammplatten wird sodann in der 
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Gieflform der tragende Beton aufgegossen. Die 
Vorsatzschale sowie die tragende Betbnplatte sind 
miteinander durch Halte- oder Traganker verbunden. 
Nach Entnahine der so hergestellten Dreischichten- 
platte aus der Gieflform muflder den Luftraum ausftil- 
lende Sand oder Kies aus der Platte entfernt werden. 
Dieses bereitet erhebliche Schwierigkeiten, weil 
sich der Sand verdichten und der Kies auch verklemmen 
kann. Das Entfernen des Sandes oder des Kieses'oder 
des zur Bildung des Luftraums eingebrachten Stoffes 
wird ttblicherweise in Handarbeit durch Stangen be- 
werkstelligt, mit denen die Schichten gel5st und heraus 
gestoflen werden. Dies ist nicht nur eine zeitraubende 
und mtihselige Arbeit, sondern der Sand laflt sich haufig 
nicht vollstandig entfernen, so dafi es zu Brtickenbil- 
dungen kommt und nach Einbau der Platten noch immer 
Sand aus den Wanden herausrieselt. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren zu 
schaffen, durch das sich beluftete Mehrschichtenplatten 
in einfacherer und kostensparender WEise herstellen 
lassen. 

ErfindungsgemSfl wird diese Aufgabe bei einem Ver- 
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fahren der eingangs beschriebenen Art dadurch 
gel6st, daB auf die in die Giefiform eingegossene 
Vorsatzschale eine mit HOckem versehene Distanz- 
platte gelegt und auf die.se Distanzplatte anschlie- 
fiend die Warmedammschichten sowie die tragende 
Betonschicht aufgebracht werden. Die mit HSckern ver- 
sehene Distanzplatte ist so auszubilden, daB sie 
einerseits die ttber sie aufgebrachten Warmedammplatten 
sowie die tragende Betonschicht tragt und zum anderen 
einen ungestSrten Luftdurchtritt gewShrleistet. 

Bei dem erfindungsgemafien Herstellungsverfahren 
wird vermieden, daB auf die in die Giefiform einge- 
brachte Vorsatzschale auf eine diese abdeckende 
Folie Sand. Oder Kies zur Bildung der Luftschicht auf- 
gebracht werden muB, die sich anschliefiend nur durch 
aufwendige und teure Handarbeit entfernen laBt. Wei- 
terhin wird vermieden, daB Sand- oder Kiesrflckstande 
sich nach Entnahme und Einbau der Platten noch storend 
auswirken kSnnen. 

Zweckmafiigerweise besteht die den Luftraum bildende 
mit H5ckern versehene Distanzplatte aus einer flachen 
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Folie, aus der kegelstumpffBrmige H6cker heraus- 
ragen. Die so ausgebildete Htickerplatte wird mit 
ihrer glatten Seite auf die Vorschale in die Giefi- 
form eingelegt, so dafl sich diese wegen ihrer 
grofien Auf lageflache nicht in eine noch weiche Vor- 
satzschale eindriicken kann. Gute Erfolge sind mit 
HOckerplatten aus Kunststoff erzielt worden, aus der 
die kegelstumpffarmigen Hftcker herausragen. Die 
Distanzplatte kann nattirlich auch jede beliebige 
andere Form haben, wenn sie bei ausreichendem Luft- 
durchtritt ihrer Sttttzfunktion gerecht wird. 

Ein Ausftthrungsbeispiel der Erfindung wird nach- 
stehend anhand der Zeichnung haher erlautert. In der 
Zeichnung zeigt 

Figur 1 eine belOftete Dreischichtenplatte 

herkOmmlicher Art, 
Figur 2 eine nach dem erfindungsgemaflen 

Verfahren hergestellte Mehrschichten 
platte und 
Figur 3 eine bevorzugte AusfUhrungsform 
einer HOckerplatte. 

Die in Figur 1 gezeigte Aerowandplatte ist nach 
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dem herkfimmlichen Verfahren in der Weise herge- 
stellt worden, dafi in eine GieSform zunachst die 
Vorsatzschale 1 eingegossen, auf diese sodann eine 
abdeckende Papier-roder Kunststoffolie aufgelegt 
und sodann die den Luftraum 2 bildende Sand- oder 
Kiesschicht aufgeschiittet worden ist. Auf diese den 
Luftraum bildende Schicht, die spater wieder ent- 
fernt werden mufi, werden sodann die warmedammplatten 3 
und anschlieGend der tragende Beton 4 aufgebracht, 
wobei die Vorsatzschale 1 und der tragende Beton 4 
durch Halte- und Traganker 5, 8 miteinander verbunden 
sind. 

Bei der in Figur 2 gezeigten erfindungsgemafien 
Platte wird in die GieBform in der tiblichen Weise ' 
zunactet die Vorsatzschale eingegossen. Auf diese wird 
sodann die in Figur 3 gezeigte H8ckerplatte 6 mit 
ihrer glatten Seite aufgelegt. Auf die nach oben ra- 
genden kegelstumpffBrmigen Nasen 7 werden sodann die 
Warmedammplatten 3 aufgelegt, auf die anschliefiend 
der tragende Beton in der bekannten Weise aufge- 
gossen wird. Nach dem Ausharten lafit sich der Giefi- 
form die fertige Dreischichtenplatte entnehmen, ohne 
dafi noch eine weitere zeitraubende und kostspielige 
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Nachbearbeitung erforderlich ware. 
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erfahren zur Herstellung von belufteten 
Dreischichtenplatten, nachdem eine Vorsatz- 
schale in eine Giefiform eingegossen wird und 
anschlieBend die weiteren Schichten aufge- 
bracht werden, dadurch gekennzeichnet , daft nach 
Giefien der Vorsatzschale auf diese eine mit Hdckern 
versehene Distanzplatte aufgelegt wird/sodann auf 
die Hocker die Warmedammplatten aufgelegt werden _ 
und anschliefiend die tragende Betonplatte gegossen 
wird.. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB auf die in die GieBform eingebrachte- Vorsatz- 
schale eine H8ckerplatte mit ihrer glatten Seite • 
aufgelegt wird, aus der nach oben hin kegelstumpf- 
fermige HOcker herausragen. 

3. Belttftete Dreischichtenplatte bestehend mindestens 
aus einer Vorsatzschale, Warmedammplatten und einer 
tragenden Betonplatte, dadurch gekennzeichnet, dafi 
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zwischen Vorsatzschale und warmedammplatten 
eine mit Hdckern versehene Distanzplatte ange- 
ordnet ist. 

4. Mehrschichtenplatte nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die HSckerplatte aus e'iner 
ebenen, vorzugsweise aus Kunststoffolie bestehen- 
den Platte besteht, aus der die kegelstumpffarmigen 
HOcker nur in einer Richtung herausragen, wobei die 
HOcker die aufgelegten Warmedammschichten au£ Dis- 
tanz halt en. 
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